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� � � � ��  ! "#$%� �&� � � � ' �() "� �* � 	 +#, �
) -� "� . %#/ $�"� 0 , 1	 #. -) 1/ $�1 . � $�
2 . �  ! "#� ($%$��
#�0 � � ) 	 3�  ! �* 4+$%) � , �0 3) "#� / 5$�
* 3� ! 0 ! 6�! 1-� "� . %#/ 3� %#. 6�
) -� "� , 0 ) 	 72 �3�2 . 1)  / 3� %#. ��
, �	 78/ ) (�#3� 	 / 3"� , 9%3� �� � , ", 2 � / � �
() "� �2 �0 3) ("%� %: �/ � 	 � 8, / . %: �/ � �
2 3* 	 � %() � �� #%#) � 7-/ 3) �, +1, 2 3) +/ 3� �

+, �"� , ", 2 � / 3� �2 �0 3) ("%� %: 6�� +#3) �2 . 0 � � � / � �() "� �+! 8� �) -� "� . %#/ , 9; �/ � 2 ) � ��
2 �/ 3"53%: �� ) 0 1) 	 � � ! 	 � %: � �
�
�
� : � 	 � 5� ) 	 . "� . 5� <�
�

g� sto� �  1,8-1,9 g/cm3 

grubo� �  1,5 mm – 3,5mm 

tolerancja grubo� ci +/- 10% 

temperatura u� ytkowania -30/+90 oC 

odporno� �  na temp. przez krótki okres +120 oC 

temperatura sk
adowania +10/+35oC 

szybko� �  spalania (wg DIN 75200) < 100 mm/min 

palno� �  (wg FM VSS-302) klasa SE/NBR 
�
�
�
�
� � � � �� �
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� � � 	 #�� (�� ) � �* � 	 " � �' �� �+�� � �� � �� #� � � � � � � $� ��" �� � #	 $
� � � � �� � � � � � � " � � �* � �� #� � * � 	 � � �
� � � � #� 	 , � �� � ) �	 �� #� " � �� � �� � � #� " �� � �� �� #� � * � � * ���� � �� � � �" � #* � � - " �� 	 �  � �� � � � �  �� �
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2 . �  ! "#� ($%$�#�0 � � ) 	 3�  ! �* 4+$%) � , �
0 3) "#� / 5$�1, -30 ) 	 72 6�
! 1-� "� . %#/ 3� %#. �3�2 . 1)  / 3� %#. �, �
	 78/ ) (�#3� 	 / 3"� , 9%3� �� � , ", 2 � / � �() "� �
2 �0 3) ("%� %: �/ � 	 � 8, / . %: �/ � �
2 3* 	 � %() � �� #%#) � 7-/ 3) �, +1, 2 3) +/ 3� �
+, �"� , ", 2 � / 3� �2 �0 3) ("%� %: 6�� +#3) �
2 . 0 � � � / � �() "� �+! 8� �) -� "� . %#/ , 9; �

/ � 2 ) � �2 �/ 3"53%: �� ) 0 1) 	 � � ! 	 � %: � �
�
�
� : � 	 � 5� ) 	 . "� . 5� <�
�
� 4"� , 9; � , 5� �
 6=� >%0 � �
� 	 ! * , 9; � =6?� �0 0 �@�=AB�
2 � � � � � 6� �� � >0 
 �@�=AB�
2 . � 	 #. 0 �  , 9; �/ � �	 , #%3$� � / 3) � C�
 AA�� >%0 
 �
) -, / � � %(� � C�=AAB�
� 2 � 	 +, 9; �� : , 	 ) �
 � ?� DE� �
, +1, 	 / , 9; �/ � �� ) 0 1) 	 � � ! 	 4�1	 #) #�5	 7� 53�
, 5	 ) "�

@=
 A�, � �

"#. * 5, 9; �"1� -� / 3� � F�=AA�0 0 >0 3/ �G� �� �?� 
 AAH�
� ) 0 1) 	 � � ! 	 � �"� , ", 2 � / 3� � , +�D� A�, � �+, �@EA�, � �
�
�
�
�
� � � � �� �
� � � � � � � �	 �� � � 	 �� 	 �  � �� � � 	 �� ! �" � #� � $� �� � ��� #�	 � � � � � %� � � �� �&� � � �� � �� #� 	 � 	 � � � " � ' �
� � � 	 #�� (�� ) � �* � 	 " � �' �� �+�� � �� � �� #� � � � � � � $� ��" �� � #	 $
� � � � �� � � � � � � " � � �* � �� #� � * � 	 � � �
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2 . �  ! "#� ($%$��
#�0 � � ) 	 3�  ! �* 4+$%) � , �0 3) "#� / 5$�
* 3� ! 0 ! 6�! 1-� "� . %#/ 3� %#. 6�
) -� "� , 0 ) 	 72 �3�2 . 1)  / 3� %#. ��
, �	 78/ ) (�#3� 	 / 3"� , 9%3� �� � , ", 2 � / � �
() "� �2 �0 3) ("%� %: �/ � 	 � 8, / . %: �/ � �
2 3* 	 � %() � �
�

�
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� 4"� , 9; � =6I D
 6A�� >%0 � �

� 	 ! * , 9; � =6� �0 0 �J�� 6� 0 0 �

� , -) 	 � / %(� �� 	 ! * , 9%3� @>D�=AB�
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� � � 	 #�� (�� ) � �* � 	 " � �' �� �+�� � �� � �� #� � � � � � � $� ��" �� � #	 $
� � � � �� � � � � � � " � � �* � �� #� � * � 	 � � �
� � � � #� 	 , � �� � ) �	 �� #� " � �� � �� � � #� " �� � �� �� #� � * � � * ���� � �� � � �" � #* � � - " �� 	 �  � �� � � � �  �� �
� � . 
�" � $� �! �� � � � � � � �� �� � �� � �" 	 " � ! � #� �� � 	 � � / �� � � %�� ��



� �

� � � � �� � � � 	 
 � � �	 �
 �� � � � �
�
�
�
� � � � ��  ! "#$%� �#�L3-%) 0 �() "� �
"� 0 , 1	 #. -) 1/ $�1 . � $�2 . �  ! "#� ($%$�
, � 	 #. 0 � / $�1, 1	 #) #�1,  $%#) / 3) �
0 � � ) 	 3�  ! �* 4+$%) � , �0 3) "#� / 5$�
* 3� ! 0 ! 6�) -� "� , 0 ) 	 72 �3�2 . 1)  / 3� %#. �
, �	 78/ ) (�#3� 	 / 3"� , 9%3�#�
+M2 345, %:  , / / . 0 �0 � � ) 	 3�  ) 0 �
L3-%, 2 . 0 � �N+1, 2 3) +/ 3� �+, �
"� , ", 2 � / 3� �2 �0 3) ("%� %: 6�� +#3) �
2 . 0 � � � / � �() "� �	 ) +! 5%(� �: �  � "! � �

�
�
� : � 	 � 5� ) 	 . "� . 5� <�
�

grubo� �  6 mm 

tolerancja grubo� ci +/- 10% 

waga od 4,6 kg/m2 

tolerancja wagi +/- 10% 

szybko� �  spalania (wg DIN 75200) < 100 mm/min 

temperatura u� ytkowania -30/+90 oC 

odporno� �  na temp. przez krótki okres +90 oC 

temperatura sk
adowania +10/+35oC 

palno� �  (wg FM VSS-302) klasa SE/NBR 
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� � � � �� � � � � � � " � � �* � �� #� � * � 	 � � �
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"� 0 , 1	 #. -) 1/ � �0 � � � ��  ! "#$%� �
* 4+$%� �0 3) "#� / 5$�1, -30 ) 	 72 6�
! 1-� "� . %#/ 3� %#. �3�2 . 1)  / 3� %#. �
, �	 78/ ) (�#3� 	 / 3"� , 9%3� �
� #%#) � 7-/ 3) �, +1, 2 3) +/ 3� �+, �
"� , ", 2 � / 3� �2 �0 3) ("%� %: 6�
� +#3) �2 . 0 � � � / � �() "� �+! 8� �
) -� "� . %#/ , 9; �/ � 2 ) � �2 �/ 3"53%: �

� ) 0 1) 	 � � ! 	 � %: � �� ) 2 / 4� 	 #/ � �1, 2 3) 	 #%: / 3� �1, 5	 . � � �2  75/ 3/ $�"� � / , 2 3�
/ , 2 , %#) "/ . �) L) 5� �5, P%, 2 . � �� , 8) �* . ; �	 72 / 3) 8�1, 5	 . 2 � / � �-� 53) 	 ) 0 � �
�
� : � 	 � 5� ) 	 . "� . 5� <�
�

g� sto� �  1,8-2,0 g/cm3 

grubo� �  1,5 mm – 3,5mm 

temperatura u� ytkowania -20/+80 oC 

temperatura sk
adowania +10/+35oC 
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� � � 	 #�� (�� ) � �* � 	 " � �' �� �+�� � �� � �� #� � � � � � � $� ��" �� � #	 $
� � � � �� � � � � � � " � � �* � �
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